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1. JEDNOSTAKA OPRACOWUJĄCA 
 

Niniejszy dokument opracował: 

 

EKO KIMS Magdalena Pochwała 

ul. Kościuszki 88A, 

49-340 Lewin Brzeski 

tel. kom. +48 516 445 516 

biuro@ekokims.pl 

 

EKO KIMS oferuje usługi polegające na poszukiwaniu rozwiązań, które pomagają zmniejszyć zużycie 
energii w budynkach a tym samym obniżyć ich koszty eksploatacyjne. W tym celu świadczymy 
następujące usługi: skrupulatne wykonywanie pomiarów oraz analiz termowizyjnych, sporządzania 
profesjonalnych audytów energetycznych oraz świadectw charakterystyki energetycznej budynków i 
lokali mieszkalnych oraz doradztwo techniczne i energetyczne.  
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2. PODSTAWA OPRACOWANIA 
 

1. Umowa z Inwestorem.  

1.2. Podkłady architektoniczno-budowlane.  

1.3. Uzgodnienia materiałowe z Inwestorem.  

1.4. Katalog rur Kaczmarek, Hawle i inne.  

1.5. Uzgodnienia międzybranżowe. 

1.6. Uzgodnienia z inwestorem.  

1.7. Obowiązujące normy i przepisy. 
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3. PREZEDMIAR I ZAKRES OPRACOWANIA 
 

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy instalacji wody sieciowej instalacji wewnętrznej 

sieci rozprowadzająco – uzupełniającej, elementy systemu uzdatniania oraz magazynowania wody na 

terenie Samorządowego Zakładu Wodociągowego i Kanalizacji w Walcach (SUW Rozkochów). Projekt 

przewiduje demontaż istniejących odcinków wodociągowych wraz z towarzyszącą armaturą w 

pomieszczeniach przylegających do zbiorników wodnych. Pomieszczenia te zagłębione częściowo w 

ziemi z wejściem drabinowym od strony stropu. 
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3. OPIS ROZWIĄZAŃ PROJEKTOWYCH 
 

4.1. Stan istniejący 

 

W stanie istniejącym w pomieszczeniu znajduje się trasa instalacji wodociągowej wykonanej w 

technologii stalowej, skręcanej. Fragmenty instalacji uzbrojony w kołnierzowe zawory odcinające oraz 

kompensatory gumowe. Przejścia rurociągów przez ściany wykonane na sztywno z zastosowaniem rur 

osłonowych stalowych. Na przejściach przez ścianę zauważalne liczne fragmenty korozji. Rurociągi 

zaimpregnowane z brakiem izolacji. 

 

Pomieszczenie Zbiornika I 
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Pomieszczenie Zbiornika II 
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4.2. Stan projektowany 

 

W projekcie przewiduje się przebudowę odcinków instalacji wodociągowych znajdujących się w 

pomieszczeniach przylegających do Zbiornika I i II. 

Projektowana trasa nieznacznie ulegnie zmianie w stosunku do stanu istniejącego. 

Instalację rurociągową należy wykonać z rur systemowych PE100 SDR17 PN10 np. Kaczmarek. 

Połączenia z armaturą wykonać za pośrednictwem kształtek systemowych typu kołnierz stalowy/PE 

(owiercenie wg. EN 1092-2 EN 1092-2). W instalacji wodociągowej przewiduje się zastosowanie 

zaworów odcinających Hawle …. (połączenie kołnierzowe owiercenie wg. EN 1092-2 EN 1092-2). 

Rurociągi łączyć ze sobą sposobem zgrzewanym – doczołowym (PE/PE). 

W razie konieczności zastosowania elementów kompensacyjnych, należy zamontować kompensatory 

gumowe z połączeniem kołnierzowym.  

Projektuje się wykorzystać istniejące przebicia przez przegrody budowlane z odtworzeniem 

przepustów. Przewiduje się zastosować rury osłonowe wykonane z stali o dymensji większej o jeden 

rozmiar w stosunku do zastosowanej rury przewodowej z tworzywa sztucznego. Rury osłonowe należy 

zabudować na sztywno w ścianie. Na krawędziach styku ścian z rurociągiem zamontować kołnierze 

uszczelniające typu WGC np. Awigo.  

 

 
 

Połączenie projektowanych odcinków rurociągów z istniejącymi fragmentami (znajdującymi się poza 

pomieszczeniami) wykonać z kształtek przejściowych PE/stal na wspaw.  

 

Projektowaną trasę rurociągów należy podeprzeć w miejscach newralgicznych oraz przeciążeniowych 

wg. rozwiązania przedstawionego przez wyłonionego wykonawcę oraz warunków określonych w 

dokumentacji materiałowej zakupionych produktów. 

Odwodnienia oraz odpowietrzenia wykonać z rurociągów systemowych DN20 z zaworami kulowymi 

DN20 PN10.  
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4.3. Zastawienie materiałowe 

 

Zbiornik I 

L.p. Materiał Ilość Jednostka Uwagi 

1. Przepustnica kołnierzowa 

DN160 

2,0 [szt] Przepustnica z przekładnią 

ślimakową. 

Np. Hawle Nr kat. 9881 PN10 IP67  

2. Przepustnica kołnierzowa 

DN200 

1,0 [szt] Przepustnica z przekładnią 

ślimakową. 

Np. Hawle Nr kat. 9881 PN10 IP67  

3. Zawór odpowietrzający 

kulowy DN20 PN10 

1,0 [szt]  

4. Rura PE100 SDR16 PN10 

DN160 

wg. cz. rys. 

Proj. 

[mb] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

5. Rura PE100 SDR16 PN10 

DN200 

wg. cz. rys. 

Proj. 

[mb] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

6. Rura PE100 SDR16 PN10 

DN250 

wg. cz. rys. 

Proj. 

[mb] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

7. Złączka PE/stal 

DN160 

3,0 [szt] Typ złączki PSK 

Np. Awigo 

8. Złączka PE/stal 

DN200 

3,0 [szt] Typ złączki PSK 

Np. Awigo 

9. Złączka PE/stal 

DN250 

1,0 [szt] Typ złączki PSK 

Np. Awigo 

10. Kołnierz uszczelniający 

DN160 

6,0 [szt] Typ WGC 

Np. Awigo 

11. Kołnierz uszczelniający 

DN200 

6,0 [szt] Typ WGC 

Np. Awigo 

12. Kołnierz uszczelniający 

DN250 

2,0 [szt] Typ WGC 

Np. Awigo 

13. Rura osłonowa stalowa 

DN200 

3,0 [szt]  

14. Rura osłonowa stalowa 

DN250 

3,0 [szt]  

15. Rura osłonowa stalowa 

DN300 

1,0 [szt]  

16. Zwężka symetryczna PE 

DN160/200 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

17. Zwężka symetryczna PE 

DN200/250 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

18. Kołnierz z króćcem PE 

DN160 

4,0 [szt] Kołnierz z owierceniem EN 1092-2. 

PE HD100 SDR17 PN10 wg. PN-EN 

12201-2 
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Np. Hawle Nr kat. 0311 

19. Kołnierz z króćcem PE 

DN200 

2,0 [szt] Kołnierz z owierceniem EN 1092-2. 

PE HD100 SDR17 PN10 wg. PN-EN 

12201-2 

Np. Hawle Nr kat. 0311 

20. Kolano 90st. symetryczne PE 

DN160 

3,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

21. Kolano 90st. symetryczne PE 

DN200 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

22. Trójnik symetryczny PE 

DN200 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

 

Zbiornik II 

L.p. Materiał Ilość Jednostka Uwagi 

1. Przepustnica kołnierzowa 

DN160 

3,0 [szt] Przepustnica z przekładnią 

ślimakową. 

Np. Hawle Nr kat. 9881 PN10 IP67  

2. Przepustnica kołnierzowa 

DN200 

1,0 [szt] Przepustnica z przekładnią 

ślimakową. 

Np. Hawle Nr kat. 9881 PN10 IP67  

3. Zawór odpowietrzający 

kulowy DN20 PN10 

2,0 [szt]  

4. Rura PE100 SDR16 PN10 

DN160 

wg. cz. rys. 

Proj. 

[mb] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

5. Rura PE100 SDR16 PN10 

DN200 

wg. cz. rys. 

Proj. 

[mb] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

6. Rura PE100 SDR16 PN10 

DN250 

wg. cz. rys. 

Proj. 

[mb] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

7. Złączka PE/stal 

DN160 

4,0 [szt] Typ złączki PSK 

Np. Awigo 

8. Złączka PE/stal 

DN200 

8,0 [szt] Typ złączki PSK 

Np. Awigo 

9. Złączka PE/stal 

DN250 

1,0 [szt] Typ złączki PSK 

Np. Awigo 

10. Kołnierz uszczelniający 

DN160 

8,0 [szt] Typ WGC 

Np. Awigo 

11. Kołnierz uszczelniający 

DN200 

16,0 [szt] Typ WGC 

Np. Awigo 

12. Kołnierz uszczelniający 

DN250 

2,0 [szt] Typ WGC 

Np. Awigo 

13. Rura osłonowa stalowa 

DN200 

4,0 [szt]  

14. Rura osłonowa stalowa 8,0 [szt]  
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DN250 

15. Rura osłonowa stalowa 

DN300 

1,0 [szt]  

16. Zwężka symetryczna PE 

DN160/200 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

17. Zwężka symetryczna PE 

DN200/250 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

18. Kołnierz z króćcem PE 

DN160 

4,0 [szt] Kołnierz z owierceniem EN 1092-2. 

PE HD100 SDR17 PN10 wg. PN-EN 

12201-2 

Np. Hawle Nr kat. 0311 

19. Kołnierz z króćcem PE 

DN200 

2,0 [szt] Kołnierz z owierceniem EN 1092-2. 

PE HD100 SDR17 PN10 wg. PN-EN 

12201-2 

Np. Hawle Nr kat. 0311 

20. Kolano 90st. symetryczne PE 

DN160 

3,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

21. Kolano 90st. symetryczne PE 

DN200 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

22. Trójnik symetryczny PE 

DN200 

1,0 [szt] Np. Kaczmarek PE HD100 SDR17 

PN10 wg. PN-EN 12201-2 

 

4.4. Próby Ciśnieniowe 

 

Przed rozpoczęciem próby ciśnieniowej należy upewnić się, czy rurociąg, a w szczególności łuki i inne 

kształtki, wytrzymają obciążenia, jakie powstaną podczas wykonywania próby. Próbę ciśnieniową 

trzeba przeprowadzać zgodnie z odpowiednią normą. Dopuszczalny poziom przecieków i/lub spadku 

ciśnienia, uwzględniające zachowanie rur z tworzyw sztucznych pod ciśnieniem, określono w 

odpowiednich normach systemowych. 

Wymagania i badania przy odbiorze wodociągów określone są w normie PN-EN 805. Próbę należy 

przeprowadzać zgodnie z procedurą określoną w załączniku A.27 do normy PN-EN 805. 
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4. ZAŁĄCZNIKI 
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